#) trotec

laser. marking cutting engraving

SP500 Bedienungsanleitung

Speedy500° trotec ‘

= d www.troteclaser.com



laser. marking cutting engraving

22%3:9 SP500 Bedienungsanleitung trOtec

Copyright© by Trotec Produktions und Vertriebs Ges.m.b.H.

Alle Rechte vorbehalten.

Wer dieses Dokument oder Teile daraus ohne Genehmigung von Trotec Produktions und Vertriebs
Ges.m.b.H. reproduziert, vervielfaltigt bzw. verbreitet oder in eine andere Sprache Ubersetzt,
macht sich strafbar.

Far etwaige Fehler in dieser Dokumentation wird nicht gehaftet.

Technische Anderungen vorbehalten.

Trotec Produktions und Vertriebs Ges.m.b.H.

Linzer Strasse 156,
A-4600 Wels, 0O0.
AUSTRIA

Tel: +43-(0)7242-239-0
Fax: +43-(0)7242-239-7380

trotec@troteclaser.com
www.troteclaser.com

=4l www.troteclaser.com

25/08/2010 Trotec Produktions- und Vertriebs GmbH_Linzer Strasse 156, A-4600 Wels, Austria, Technical Support 2/48
tel_+43 (0)7242 239-7000, fax_+43 (0)7242 239-7380, mailto: fechsupport@troteclaser.com



5@ SP500 Bedienungsanleitung trOtec

Inhaltsverzeichnis laser. marking cutting engraving
Inhaltsverzeichnis
LTYPenSCRIld ..o 5
2 LieferUMTANG .. e e e 6
G IV 0T 11V 0] & TP 7
G T [T =Y o 1 =T o TSP 7
B T2 w0 To [ 8141 0 =To] o 1= T3 o (1 Vo S 8
I =Tod o ST o] g T B = L= o PSRRI 9
4.1 Allgemeine BeSChreibUNG........oooiiieii e e e 9
4.2 Bestimmungsgemasse VErWeNAUNG .........uuuiiiiiiie ittt iee e e et e e e e e e e e e e e e 9
4.3 ADMESSUNGEN ...ttt e oo oo ettt e e e e e e e e e et e e e e e e e e e e e e e eannne e 10
4.4 MEChANIK ... 11
4.5 SteUEIUNGSSYSIEM ... 12
4.6 LaserrONren ......ccoo i 12
4.7 LasersiCherheit ... 12
4.8 UmgebungsbedinQUNGEN ......ccoooiiiii et e e 12
4.9 OPIONEN . 12
4.10 ANSChIUSSIEISTUNGEN ...t a e e e nee s 13
4.10.1 Anschlussleistung flr Lasersystem ...........cccccci 13
4.10.2 Anschlussleistung fir Wasserkuhlung (Option) ...........uueeeiiiiiiiiiiiiieeeee e 13
441 Materialien .. ..o 14
LIRS T Lo 11T 1= 15
5.1 SICherhEitSNINWEISE........eeiiei e a e e e e e e e e e e e e e e e eennnas 15
T I A = Fo T U o] o= S 15
5.1.2 Bedienungsanweisungen / Sicherheitseinrichtungen .......................... 15
5.2 Allgemeine SicherheitShiNWEISE .............uuiiiiiiiii e 16
5.2.1 AlIGEIMEIN .ot e e oo et e e e e e e e e e e e e e e e n e e e 16
A - T T 19
LS Z20C TO I =1 =] o Lo o PSPPSR 20
TR I = 14 =T o 21
LSRG T I [ o = o 1= o PPN 21
5.3.2 QUELSCNGETANT ... e 21
5.4 BESCNIIAEIUNG......eeeieiiiee ittt e e e e s e e e e e e e e e e e abeeeeeaens 22
6 Transport - Lagern - AUfSTEllen ... 24
L S = ] 1= = < o o ) o PR 24
T2 =Y o 1= o[ 14 (= R 24
6.3 TransportbediNQUNGEN .........ou e e e e 25
6.4 Entladung, Kontrolle und Schadensmeldung ...........ccooooiioiiiiiiiieiccceececccee e, 25
6.5 LagerungSbediNQUNGEN. ......... i ittt e e e e e et e e e e e e e e annneeees 25
G = To =T o] o APPSO PPRPPP 25
B.7 AUTSTEIIUNGSOI. ... e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e eeaaeeeeeeeriaaannas 26
8.8 PlatZhedart ...... ... e e a e e e eeaens 26
6.9 Erforderliche ZUIBIIUNGEN .........ooiiiie e 26
G0t IO Y T g = o 27
B.11 ANSCRIUSSE ...ttt e ettt e e e e e e e ettt et e e e e e e e et et e e e e e e e e e e nneeeeaens 28
7 MaSChINENAUTDAU ....ooeeeiiiie e e e e e e e e e s 29
S =TT 1= =T o 30
ST I ) = U R o T=Y £ Tl o SRR 30
>
25/08/2010 Trotec Produktions- und Vertriebs GmbH_Linzer Strasse 156, A-4600 Wels, Austria, Technical Support 3/48

tel_+43 (0)7242 239-7000, fax_+43 (0)7242 239-7380, mailto: fechsupport@troteclaser.com



Inhaltsverzeichnis laser. marking cutting engraving

"3%@ SP500 Bedienungsanleitung trote c

8.2 Tastatur — BeSCHIreibDUNG .......oo it e e e e e e e e e eeaannes 31
8.3 Klappe WerkstlUCKentNahme ........ ... 34
8.4 Durchreichlade (OPLiON) .........uiiiiiiiiiii e 34

G RS TR 1o T 35
8.5.1 Grundgestell (mit/ohne Lamellen).............oooiiiiiiie e 35
8.5.2 Gravurtisch (StandardtiSCh) ...........oooiiiiiii e 35
8.5.3 VaKuumMLiSCh ... 36
8.5.4 SChNEIALISCR ...t e e e e e e e e e 36

LS LG I 1= =Y o 37
A == To [ 1T a1V o o [PPSO PP PPPPPPP 38

S BT 2= 1 1 o Yo PP PPPTPPRTRPPPIN 40
9.1 Reinigung der Optiken am Laserkopf...........oo i 40

S I S =TT [0 g o [ [T g o] (Yo 1Y 41

L8 TG TR AT o (1T ] o] =1 o PSP 42
L0 ANNANG 43
10.1 EU - Konformitatserklarung ... 43
L0 2N o 4 F= 1 0 4 =T o {0 (o] (o ] | 44
10.3 EiNWeiSUNGSPIOTOKOIL. ..ot e e e e e e 45
O N o147 1] o T = USSR 46
10.5 Erstellung einer Service-Datei...........cccooooo 47

=4l www.troteclaser.com

25/08/2010 Trotec Produktions- und Vertriebs GmbH_Linzer Strasse 156, A-4600 Wels, Austria, Technical Support 4148
tel_+43 (0)7242 239-7000, fax_+43 (0)7242 239-7380, mailto: fechsupport@troteclaser.com



(oting SP500 Bedienungsanleitung t t ®
) rotec

Typenschild laser. marking cutting engraving

1 Typenschild

Das Typenschild mit dem CE-Priifzeichen befindet sich auf der Riickseite.

s

trotec Laser

Trotec Produktions- und Vertriebs Ges.m.b.H
Linzer StralRe 156, 4600 Wels, Austria

Serial No:

Model / Typ:
Manufactured:

Input Power:
Nominal Power:
Lasertype:
mmmm \Viring Diagram No:
Laserdiode: <0,99mWecw, 655nm
(€ en

60825-1 (2007) www.troteclaser.com

Tragen Sie Seriennumer, Modell und Baujahr der Maschine hier ein.
Diese Daten sind wichtig bei Problemen am Gerat und bei Ersatzteilbestellungen.
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Lieferumfang

2 Lieferumfang

Bedienungsanleitung

Bitte lesen! @ 5mm

@ 2mm

Gravurtisch i Tischgrundgestell
(Standardtisch) mit Lamellen
Netzkabel ' [ <O )
Wk e e T . . 7 .o =R
% {)i i R H%-W Utierbruckun.gsstecker *k-ﬂ,-k:&’?};_}_% C D) /},
L '“"332:;:;-&_}_\\% 2 P4 fur Durchreichelade o e
S Verbindungskabel Absaugung
T B, S
Absaugventil [/ H‘f\\ \ B
Vo A o ; ot S
| /ﬂ N7 = \
g 1 s D )
RS232-Kabel (It. Bestellung)
2 Absaugschlauche = 7 _ e _
e i o ,'/: Besen
~ smet e .
NJoer o™ ™ ) mit Halterung USB Kabel

Inbusschlisselset

Reinigungsset
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Vorwort laser. marking cutting engraving

3 Vorwort

3.1 Allgemein

Diese Betriebsanleitung soll Ihnen erleichtern
e die Maschine kennenzulernen und
e die bestimmungsgemassen Einsatzmoglichkeiten zu nutzen.

Die Betriebsanleitung enthalt wichtige Hinweise, um die Maschine
® sicher,
® sachgerecht und

e wirtschaftlich
zu betreiben.

Die Beachtung der Betriebsanleitung hilft
e Gefahren zu vermeiden,
® Reparaturkosten und Ausfallzeiten zu vermindern und

e die Zuverlassigkeit und die Lebensdauer der Maschine zu
erhéhen.
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3.2 Produktbeobachtung

Wir sind gesetzlich verpflichtet, unsere Produkte Uber die
Auslieferung hinaus weiter zu beobachten.

Insbesondere

e wiederkehrende Fehlfunktionen
Unklarheiten z.B. in Bedienung, Wartung, Anleitungen
auftretende Unfalle
sonstige ungewdhnliche Beobachtungen
Verbesserungsvorschlage, Wiinsche

als Anhaltspunkte fir eventuell vorzunehmende Korrekturen und/oder
Anderungen sind flir uns von grosstem Interesse.

Wir bitten Sie, uns solche eventuellen Vorkommnisse/Vorschlage
mitzuteilen. Dies ist die einzige Moglichkeit fir uns, unsere Produkte
nétigenfalls zu verbessern, um sie so sicher und zuverlassig wie
mdglich zu machen.

Verwenden Sie bitte hierzu das im Anhang beiliegende
Antwortformular
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4 Technische Daten

4.1 Allgemeine Beschreibung

Der SP500 besteht aus der Maschine und dem Untergestell.
Im Untergestell sind alle elektronischen Bauteile integriert.

Alle notwendigen AnschlUsse sind auf der Rickseite des SP500.
Die Steuerung des SP500 erfolgt Uber das Bedienfeld.

Der SP500 ist mit einem Interlock Sicherheitssystem ausgerustet.
Wenn der Interlock aktiv ist, kdnnen nur Einstellarbeiten am SP500
vorgenommen werden.

Die Maschine hat ein manuelles Tischwechselsystem um fir die jeweiligen
Applikationen den optimalen Tisch einzusetzen. Ein schneller und sicherer
Austausch der Tische ist gewahrleistet.

4.2 Bestimmungsgemasse Verwendung

25/08/2010

Der Trotec SP500 ist konzipiert zum Gravieren und Schneiden von
Materialien, die in dieser Beschreibung aufgefuhrt sind.
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4.3 Abmessungen

i
i

Beschreibung Abmessung Einheit

A Lange 1920 mm

B Breite 1240 mm

C Hoéhe geschlossen ohne 780 mm
Untergestell

D Hoéhe geschlossen mit 1140 mm
Untergestell

E Héhe offen 2100 mm
Gewicht - abhangig vom Geratetyp............... 520 - 580kg
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4.4 Mechanik
Arbeitsflache 1245 x 710 mm
Ladeflache 1420 x 820 mm

25/08/2010

Bearbeitungstisch

Mit Servomotoren gesteuerte Z-
Achse

computergesteuert und
programmierbar

max. Werkstiickhéhe

- Mit Standardtisch:

- Mit Schneid- und Vakuumtisch:

- Mit entfernten Tischen (Absolute
Flachheit kann nicht garantiert
werden):

150 mm
120 mm
300mm auf einer Flache von 1245 x
610 mm

max. Gravurgeschwindigkeit

254 cm/sec

max. Schneidgeschwindigkeit

abhangig vom/von:
- Material

- Materialstarke
- Filegeometrie

- Laserleistung

Motor Birstenloser DC Servomotor
Encoder Inkremente
Linsen Standard: 2,0“ (schwarz)

Optional: 2,5% (silber) und 5,0 (blau)
2,5 Abstandslinse (hellgriin)

3,75 Rundgravurlinse (violett)

Linse und alleUmlenkspiegel sind
luftgespuhlt

max. Werkstiickgewicht

25 kg auf die gesamte Arbeits-
flache verteilt

Genauigkeit +0,17mm Uber die gesamte
Arbeitsflache (Abhangig vom
Material)

Wiederholgenauigkeit <+15um

=4l www.troteclaser.com
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4.5 Steuerungssystem

Laserleistung regulierbar von 0 — 100% (Ublicherweise 10-100%)
Hardware Interface USB, RS-232 (obligatorisch fir TroCAM und iCut)
Software Interface ASCII, HPGL, Trotec Protokoll

4.6 Laserrohren

Laserréhre Sealed off CO2 laser, wartungsfrei,
Laserleistung von 60-200W

Wellenlange 10,6 um

4.7 Lasersicherheit

Laserklasse CDRH Lasersicherheit; CE getestet
Laserklasse 2
Laserklasse 4 mit Durchreicheeinrichtung

Interlock doppeltes Interlock Sicherheitssystem

4.8 Umgebungsbedingungen

Vorgeschriebene Umgebungstemperatur von +15° bis +25°C
Feuchtigkeit von 40% bis max. 70%, nicht kondensierend
staubfreie Umgebung (2. Grad nach IEC60947-1)

4.9 Optionen

Durchladeeinrichtung 1245 x 710 mm
(hinten) max. Durchladehéhe: 63mm

Rundgravurvorrichtung mit Konus, Rollen oder combined

CCD-Kamera max. Bearbeitungsflache: 1100x700mm
Gas-Kit (fur Bestimmt fur die Regulierung von Druckluft
Druckluftanschluss bzw. | und Prozessgasen (mussen frei von
Prozessgase wie mechanischen Teilchen sowie Wasser und
Stickstoff, Argon, Ol sein)

Schutzgas) Geeignet fur eine max. Durchflussmenge

von 150l/min mit max 10bar (145psi) Druck
Anschluss am Gerat mit einem
Schlauchdurchmesser von 6mm

=4l www.troteclaser.com
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4.10 Anschlussleistungen

4.10.1 Anschlussleistung fiir Lasersystem

Laser Power ‘ Voltage Fuse Frequency Phases ‘ Power
60Wac 208/230 [V] 16A slow 50/60 [Hz] | L, N, PE 2700 [W]
> 75Wac 208/230 [V] 16A slow 50/60 [Hz] | L, N, PE 2700 [W]
é 85Wac 208/230 [V] 20A slow 50/60 [Hz] | L, N, PE 3500 [W]
;—ET 95Wac 208/230 [V] 20A slow 50/60 [Hz] | L, N, PE 3500 [W]
3 105Wac 208/230 [V] 20A slow 50/60 [Hz] | L, N, PE 3900 [W]
120Wac 208/230 [V] 20A slow 50/60 [Hz] | L, N, PE 3900 [W]

60Wac 208/230 [V] 16A slow | 50/60 [Hz] | L, N, PE 2100 [W]
120Wwc 208/230 [V] 20A slow 50/60 [Hz] | L, N, PE 3900 [W]
=2 L1, L2, L3, N, PE
= L-N: 230 [V]
ey
2 L-L: 400 [V]
5 230/400 [V] 50 [Hz] US/CA:
§ 200Wwc US/CA: | 3X25A slow US/CA: 60Hz L-N: 208 [V] 5,800 [W]
= 208/360 [V] ' L-L: 360 [V]
solid Neutral
required

4.10.2 Anschlussleistung fur Wasserkihlung (Option)

|
Laserleistung Spannung/Frequenz Phasen Leistung

60W 230 [V] bei 50 [Hz] | L, N, PE 900 [W]
115 [V] bei 60 [Hz]

120W 230 [V] bei 50 [Hz] | L, N, PE 1,800 [W]
115 [V] bei 60 [Hz]

200W 230 [V] bei 50 [Hz] | L, N, PE 2,200 [W]
230 [V] bei 60 [Hz]
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Feigesetzte Staube oder Partikel an der Umgebungsluft kdnnen elektronische

: Achtung bei der Bearbeitung von leitfahigen Materialien (Karbonfasern,...)!

Komponenten beschéadigen und zu Kurzschliussen fuhren.

Bedenken Sie, dass diese Defekte nicht unter die Garantie fallen.

Material Gravieren Schneiden Markieren
Acryl o e
Lackiertes Metall
Delrin o o
Edelstahl (mit Thermark)
Eloxiertes Aluminium
Furnier o hd
Gewerbe o o
Glas °
Holz o °
Kautschuk o ®
Keramik o
Kork [ °
Kunststoffe o t
Lasergummi °
Leder o o
MDF )
Melamin o o
Mikroporéser Gummi o o
Papier L ®
Polyester ° °
Stein )
PC (Polycarbonat) ) °

Sonstige Materialien nur mit schriftlicher Genehmigung durch Trotec

Polyurethane PUR, Polymethylenoxide POM, Polyvinylchloride PVC, Polyvinylbutyrale PVB,
Polytetrafluorethylene PTFE und Materialien, die Epoxy- oder Phenalharze enthalten

Achtunag:

é Der Trotec SP500 ist nicht geeignet fiir die Bearbeitung von Produkten/Geréaten fir

pharmazeutische und medizintechnische Anwendung.
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5 Sicherheit

5.1 Sicherheitshinweise

Das Bedienpersonal muss die Betriebsanleitung und besonders das Kapitel ,Sicherheit® gelesen
und verstanden haben. Dem Betreiber ist zu empfehlen, innerbetriebliche Anweisungen fur die
Sicherheit und das Betreiben zu erstellen und den Erhalt dieser Anweisung/Betriebsanleitung bzw.
die Teilnahme an Einweisung/Schulung schriftlich bestatigen zu lassen

5.1.1 Zielgruppe

Die Maschine darf nur von autorisierten Personen betrieben werden.
Die Zustandigkeiten missen klar festgelegt und eingehalten werden, damit unter dem Aspekt der

Sicherheit keine unklaren Kompetenzen auftreten. Dies gilt insbesondere flir Arbeiten an der
elektrischen Ausriistung, die nur von besonderen Fachleuten ausgefuhrt werden darfen.

Tatigkeit Zielgruppe

Bedienung/Betrieb Angelernte Hilfskrafte
Sonstige Aktivitaten Fachkrafte oder
(z.B. Fehlerbehebung, Wartung) konzessionierte Gewerbe

5.1.2 Bedienungsanweisungen / Sicherheitseinrichtungen

Die Sicherheitszone wird vom Betreiber definiert. Die Anweisungen und Richtlinien sind zu
beachten und einzuhalten!

Draufsicht

Nr. | Beschreibung

1 | NOT-AUS-Taster

2 | EIN-AUS-Schalter

3 | Schlisselschalter

4 | Warnleuchte (Option bei Durchreiche)

5 | Sicherheitsabdeckung

=4l www.troteclaser.com
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5.2 Allgemeine Sicherheitshinweise

Q 5.2.1 Allgemein

Personen und Sachwerten flhren.

e Nicht bestimmungsgemalie Verwendung unterlassen oder
verhindern.

fahr durch Nichtt ler Sicherheitshinweise!
Unsachgemale Téatigkeiten an der Maschine kénnen zum Tod, zur Verletzung
und/oder zur Beschadigung der Maschine fihren.
e Vor Inbetriebnahme die Betriebsanleitung und Sicherheitshinweise
lesen und beachten!

Gefahr durch Fehlverhalten von nicht geschulten Personen!
Unsachgemale Tatigkeiten an der Maschine kébnnen zum Tod, zur Verletzung
und/oder zur Beschadigung der Maschine fihren.
e Personal Uber die Maschinenfunktionen und Restrisiken
informieren und im Einschulungsprotokoll festhalten.
e Behordliche Vorschriften zum Betreiben von Maschinen und
Unfallverhitungsvorschriften beachten.

Sefahr durch schlechte Bel | U | | Nasse!
Schatten, Reflexionen und Unordnung erhéhen die Unfallgefahr.
e Aufstellungsort gut beleuchten, immer sauber und trocken halten.

Nicht funktionierende oder fehlende Sicherheitseinrichtungen und Maschinenteile
kénnen zum Tod, zur Verletzung und/oder zur Beschadigung der Maschine
fuhren.

e Sicherheitseinrichtungen und Maschinenteile sorgfaltig auf
einwandfreie und bestimmungsgemaé&fe Funktion prifen.

e Bei Funktionsstérung oder Defekt unverziglich vorgegebene
Maflnahmen zur Stérungsheseitigung einleiten.

al hlbedi bei Einrict .

Stellen und Steuern bei mangelnder Kenntnis der Funktion der Maschine kann
zum Tod, zur Verletzung und/oder zur Beschadigung der Maschine fuhren.

e Vor Inbetriebnahme die Betriebsanleitung und Sicherheitshinweise
lesen und beachten!

Gefahr durch unbeaufsichtiges Betreiben!
Unbeaufsichtigter Betrieb kénnen zu Feuer und weiters zum Tod, zur Verletzung
und/oder zur Beschadigung der Maschine flhren..

e Niemals die Maschine ohne Beaufsichtigung betreiben!
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Gefahr durch unbedachte Handlungen!
Unbedachte Handlungen kénnen zum Tod, zur Verletzung von Personen
und/oder zur Beschadigung der Maschine flhren.
e Beachten, dal’ sich im Gefahrenbereich und in der Maschine keine
Personen aufhalten.

e In der Maschine keine Fremdkoérper (Werkzeug, ...) hinterlassen.

Gefahr der Fehlbedienung durch Unbefugte!
Stellen und Steuern bei mangelnder Kenntnis der Funktion der Maschine kann
zum Tod, zur Verletzung und/oder zur Beschadigung der Maschine fuhren.

e Maschine nie unbeaufsichtigt inganghalten.

e Bei Nichtgebrauch der Maschine Hauptschalter ausschalten.

fahr bei Ny Arbeitsablauf!

Abweichungen bei Maschinenablauf und Arbeitsergebnissen kdnnen auf
entstehende Gefahren hinweisen (verklemmtes Produkt, FUhrungen locker, ...).
e Bewegungen der Maschine auf ordnungsgemalfen Ablauf
beobachten und Arbeitsergebnisse regelméaRig prifen.
e Bei Abweichungen vorgegebene MalRnahmen einleiten.

rahr durct » ederi |

Vorzeitiges Wiederingangsetzen der Maschine kann zum Tod, zur Verletzung
und/oder zur Beschadigung der Maschine fihren.

e In Gefahrenbereiche erst hineingreifen, wenn Sie den
Hauptschalter abgeschaltet und mit einem Revisionsschild
gekennzeichnet haben.

Sefahr durct Ihafte Reini | Funkti | lle!
Durch mangelhafte Reinigung und Funktionskontrolle entstehen
Maschinenschaden. Ansammlung von Schmutz kénnte mechanische Funktionen
beeintrachtigen.

e Maschine und Anschluf3leitungen regelmafig auf Beschadigung
und Verschleil3 kontrollieren. Bei Beschadigung unverziglich
vorgegebene MalRnahmen einleiten.

e Maschine, Griffe und Schalter frei von Ol, Fett, Schmutz und
Feuchtigkeit halten.

fahr durch un ign Werkz !
Durch herausgeschleuderte Werkzeuge entsteht Verletzungsgefahr,
Beschadigung der Maschine. Es entsteht erhdhte Unfallgefahr durch Unordnung.

e FUr Wartungsarbeiten die richtigen Werkzeuge verwenden
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Sefahr durch abgeldste Maschinen| i |

Durch die Annahme falscher Voraussetzungen entsteht die Gefahr der
Fehlbedienung der Maschine.

e Abgeldste Maschinenschilder erneuern.

tahr durch nicht beheb St |
Eine nicht behebbare Stérung kann zur Verletzung und/oder zur Beschadigung
der Maschine fihren.

e Maschine abschalten und den Kundendienst rufen!

anr gurcn unsad J 2 1 Jung (ADTA PRSI
Eine falsche Entsorgung von Abféllen kann zu Umweltschaden fuhren.
e Recyclebare Stoffe in getrenntem und gereinigtem Zustand der
Wiederverwertung zufihren. Abfalle gemaR den giltigen
gesetzlichen Bestimmungen entsorgen.

rahr durch mind , e od ! el

Die Verwendung von minderwertigen Ersatzteilen oder Fremdbauteilen
beeintrachtigt die Sicherheit der Maschine und macht die mitgelieferte
Ubereinstimmungserklarung (CE) ungiltig.

e Verschleilteile oder beschadigte Maschinen-, Sicherheits- und
Elektrobauteile durch Original-Ersatzteile ersetzen. Nur Zubehor
und Zusatzgerate verwenden, die in der Betriebsanleitung
angegeben sind.

fahr durch un ighete Arbeitskleidun r fehlen
Scl - |
Verletzungsgefahr durch Verhangen an Maschinenteilen, fallende Lasten,
Inhalation von Staubpartikeln und durch Larm.

e Geeignete Arbeitskleidung tragen.
e Schutzbrille tragen.
e Gehodrschutz tragen. (verpflichtend bei LA&rmentwicklung >85 dB(A))
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5.2.2 Laser

Fur die Maschine gilt:
- Sicherheitsklasse 2
- Sicherheitsklasse 4 - Kohlendioxid (CO2)-Laser

Gefahr bej Laserstrahlung ohne Schutzmassnahmen!
Fehlende Schutzmassnahmen fiihren zu
- Hornhautverbrennungen bei den Augen,
- Verbrennungen der Haut und
- Brandgefahr bei der Kleidung
Maschine nie ohne Schutzeinrichtung betreiben
Es ist verboten, den Laser umzubauen oder zu zerlegen
Am Laser nie manipulieren

[ ]
[ ]
[ ]
e Uberbriicken Sie nie das Interlock System

Die Bearbeltung von nlcht in dieser Betrlebsanleltung aufgellsteten und
genehmigten Materialien ist verboten.

Der Trotec SP1500 |st nicht geeignet fur dle Bearbeltung von Produkten/Geraten
fur pharmazeutische und medizintechnische Anwendung.

fahr bei bei it d hneidtisch!
Sollten nicht alle Trennbleche im Schneidtisch verwendet werden besteht durch
die Reflexion des Laserstrahles Brandgefahr.

e Unterhalb der Trennbleche ein reflexionsfreies Material einlegen
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5.2.3 Transport

fahr durch Verfahren der L n Uber Personen un nstanden!

Fallende, kippende oder rutschende Lasten kénnen zum Tod, zur Verletzung
und/oder zur Beschadigung der Maschine fuhren.

e Lasten auf keinen Fall Uber Personen verfahren.

e Last-Abladeplatz vor dem Anheben abladefertig einrichten. Unndtig
langes Anheben vermeiden.

e Anheben von Lasten erst bei freier Sicht auf Verfahrstrecke.
Moglichst freie Verfahrstrecke wahlen.

und/oder zur Beschadigung der Maschine fiihren.
e Bedienung von Hebezeugen nur durch geschultes Personal.
e Schutzhelm, Schutzschuhe und Schutzhandschuhe tragen.
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5.3 Restrisiken

25/08/2010

5.3.1 Allgemein

fahr durct iheitgefahrlict fe!
e Bei der Verarbeitung bzw Verwendung (Reinigung, ...) von/mit
gesundheitsgefahrliche Stoffe (toxisch, ...) sind entsprechende
Malnahmen zu treffen, um gesundheitliche Schaden zu vermeiden.

Gefahr durch Fehlverhalten des Bedieners!
Auch bei ordnungsgemaflen und in der Betriebsanleitung beschriebenen
Funktionen und Ablaufen sind Stérungen madglich. Dies kann zum Tod,
Verletzung und/oder zur Beschadigung der Maschine fihren.
e Keinen Arbeits- oder Stellvorgang einleiten, wenn sich eine Person
in einem Gefahrenbereich befindet.

fahr durch zuséatzlich auf jonen r M hinen!
Das Aufbauen von Optionen oder Maschinen kann zu weiteren bisher
unbekannten Gefahren flihren.
e Nicht mit Trotec abgestimmte Veranderungen an der Maschine
fuhren zur Ungultigkeit der mitgelieferten Konformitatserklarung
(CE).

5.3.2 Quetschgefahr

fahr durch bew B ile!
Das Hineingreifen, Hineintreten oder Hineinbeugen in die Gefahrenbereiche fuhrt
zu schweren Verletzungen durch Quetschen von Kdérperteilen, Abtrennung von
Fingern oder der Hand!
e Keinen Arbeitsvorgang an der Maschine einleiten, wenn sich
Personen (Helfer, ...) im Gefahrenbereich der Maschine aufhalten.
e Zugriff in den Gefahrenbereich unterlassen.

e Geeignete Arbeitskleidung tragen (keine weite Kleidung, Schmuck
udgl.).
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5.4 Beschilderung

Die Warn- und Hinweisschilder sind am Gerat an den Stellen angebracht, die vor der
Inbetriebnahme bzw. wahrend des Betriebs eine Gefahrenquelle darstellen. Die
Hinweise auf den Schildern sind daher besonders wichtig. Bei Verlust oder
Beschadigung der Schilder missen diese umgehend ersetzt werden.

o Warnung vor
Handverletzung

e Warnung vor
Laserstrahlung

Warnung vor
elektrischer
Spannung

$5-0109
Seriennummer

Warnung vor
Brandgefahr

©

SICHTBARE LASERSTRAHLUNG
NICHT IN DEN STRAHL BLICKEN

LASERDIODE
LASER K'—A_SSE 2 MAX. LEISTUNG <0.99mW cw
EN 60825-1:2003 WELLENLANGE 655nm
VORSICHT STROMANSCHLUSS

UNSICHTBARE LASERSTRAHLUNG KLASSE 4,
WENN ABDECKUNG GEOFFNET UND
SICHERHEITSVERRIEGELUNG UBERBRUCKT
BESTRAHLUNG YON AUGE UND HAUT DURCH 14 VOR OFFNEN DES GERATES IST

DIREKTE ODER STREUSTRAHLUNG VERMEIDEN DER NETZSTECKER ZU ZIEHEN |
UNSICHTBARE LASERSTRAHLUNG, S e
WENN ABDECKUNG GEOFFNET UND
SICHERHEITSVERRIEGELUNG UBERBRUCKT 16 <- HIER NICHT ANHEBEN ->
BESTRAHLUNG VON AUGE UND HAUT DURCH :

DIREKTE ODER STREUSTRAHLUNG VERMEIDEN

380-400 VAC 50Hz

VORSICHT

LY

DAS LASERSYSTEM NIEMALS OHNE
AUFSICHT ARBEITEN LASSEN:

VORSICHT DIE EINWIRKUNG DES LASERSTRAHLES KANN
SICHTBARE LASERSTRAHLUNG, ZUR ENTZUNDUNG BRENNBARER MATERIALIEN
WENN ABDECKUNG GEOFFNET FUHREN WAS ZU ERNSTHAFTEN SCHADEN AN DER
NICHT IN DEN STRAHL BLICKEN ANLAGE FUHREN KANN
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Warnung vor
Laserstrahlung

Warnung vor
elektrischer

Spannung
SICHTBARE LASERSTRAHLUNG VORSICHT
MICHT IN DEM STRAHL BLICKEN UNSICHTBARE LASERSTRAHLUNG,
LASER KLASSE 2 WENN ABDECKUNG GEOFFNET
EN 60825-1-2003 BESTRAHLUNG VON AUGE UND HAUT DURCH

DIREKTE ODER STREUSTRAHLUNG VERMEIDEN
UNSICHTBARE LASERSTRHLUNG

BESTRAHLUNG VON AUGE UND HAUT VORSICHT
DURCH DIREKTE ODER CHTBARE UND UNSICHTBARE LASERSTRAHLUNG,
STREUSTRAHLUNG YVERMEIDEN WENN ABDECKUNG GEOFFNET
LASER KLASSE 4 BESTRAHLUNG YOMN AUGE UND HAUT DURCH
DIREKTE ODER STREUSTRAHLUNG VERMEIDEN
VORSICHT
UNSICHTBARE LASERSTRAHLUNG, STROMAMNSCHLUSS

WENN ABDECKUNG GEOFFNET UND 380-400 VAC 30Hz

SICHERHEITSVERRIEGELUNG UBERBRUCKT
BESTRAHLUNG VON AUGE UND HAUT DURCH . 5
DIREKTE ODER STREUSTRAHLUNG VERMEIDEN VOR OFFNEN DES GERATES IST
DER NETZSTECKER ZU ZIEHEN |

VORSICHT

SICHTBARE LASERSTRAHLUNG, 15 HEBEPUNKT

WENN ABDECKUNG GEOFFNET -

NICHT IN DEN STRAHL BELICKEN m I
<- HIER MICHT ANHEBEN ->

LASERDIODE

MAX. LEISTUNG =0.99mW cw
WELLENLANGE 655nm
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6 Transport - Lagern - Aufstellen

Zum Transport hat die Maschine 4 Rollen. Beim Transport missen alle 4
Flsse komplett eingeschraubt sein. Auch ist die Maschine fir den
Staplertransport konzipiert.

6.1 Staplertransport
Vor dem Transport sind am Untergestell:
- die hintere Verkleidungsblech (1) zu entfernen
- die Klappe (2) vorne zu 6ffnen (10mm Inbusschlissel)

Weiters sind

- samtliche Verbindungen zu trennen.

- alle beweglichen Teile an feststehenden und ausreichend stabilen
Rahmenteilen zu fixieren.

6.2 Hebepunkte

|
| - L |

= " Y [
| Tl na L Tl

-\‘\ /’7- J’ A

Hebepunkte Hebepunkte

Die Maschine darf nur

- unter Anweisung einer 2. Person und
- an den gekennzeichneten Stellen
angehoben und transportiert werden.

Nach dem Transport hinteres Verkleidungsblech (1) wieder montieren und Klappe (2) schliessen
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6.3 Transportbedingungen

- Vor dem Transport - Tisch entfernen

- Transportieren im Freien nur in Transportfahrzeugen mit Uberdachung,
oder mit ausreichendem Witterungsschutz.

- Maschine gegen Transportschaden mit Haltegurten, Zwischenelementen
und ausreichendem Abstand zu anderen Transportgltern schutzen.

- Umgebungstemperatur fiir den Transport:
Mindesttemperatur 10 °C
Hochsttemperatur 40 °C

- Maschine und Maschinenteile sorgsam behandeln.

- Keine schweren Lasten auf die Maschine und Maschinenteile abstellen.

- Schwere StéRe vermeiden.

- Nur an den festgelegten Punkten anheben.

- Besondere Vorsicht beim Transportieren von elektronischen Bauteilen
anwenden.

6.4 Entladung, Kontrolle und Schadensmeldung

Nach dem Entladen:

- Transportverpackung entfernen.

- Verpackung gemaf Abfallentsorgungsgesetz entsorgen.

- Maschine und Maschinenteile auf Transportschaden untersuchen.
- Lieferung auf Vollstandigkeit prifen.

Bei Transportschaden und Unvollstandigkeit der Lieferung:
- Details sofort schriftlich festhalten.

- Reklamation auch auf den Speditionspapieren vermerken.
- Beschadigungen fotografieren.
- Bericht an TROTEC senden.

6.5 Lagerungsbedingungen

- Maschine und Maschinenteile trocken lagern.
- Maschine und Maschinenteile gegen Zerkratzen sichern.
- Elektronische Bauteile besonders sorgfaltig in verpacktem Zustand
lagern.
- Bei langerer Lagerung blanke Metallteile konservieren (z.B. eindlen).
- Umgebungstemperatur bei Lagerung
Mindesttemperatur 10 °C
Hochsttemperatur 40 °C

6.6 Lagerort

25/08/2010

Lagerraum oder verpackt mit ausreichendem Witterungsschutz. Der Lager-
ort muB frei von Atzstoffen, Dampfen und brennbaren Stoffen sein.
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6.7 Aufstellungsort

- Witterungsgeschutztes, Uberdachtes Gebaude, frei befahrbar
- Geringe Staubbelastung

Beschaffenheit des Aufstellungsortes:

- ausreichende Beleuchtung

- gleichmalig ebene, horizontale und feste Bodenbeschaffenheit, Ebenheit
+/-5 mm, keine besondere Fundamentierung erforderlich

- Tragfahigkeit des Unterbaus mindestens 300kg/m2

Der Aufstellungsort mul:

- frei sein von stérenden Elektroinstallationen, Schlauchen und
Rohrleitungen

- schwankungsfreie Stromversorgung haben

- EMV-abgeschirmt sein

Umgebungsbedingungen:

- Relative Luftfeuchtigkeit 40% bis max. 70%

- Ideale Raumtemperatur +15°C bis +25°C

- Staubfreie Umgebung (2. Grad nach IEC60947-1)

6.8 Platzbedarf

6.9 Erforderliche Zuleitungen

25/08/2010

- Strom
- Pressluft: max. 10bar frei von Ol, Wasser und Schmutz
- Gase (Stickstoff, Argon, Schutzgas, ...)
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Einrichten

- Alle 4 FURe ausschrauben, bis der Abstand
der Rollen zum Boden ca. 10mm betragt

; g Werkzeug: Gabelschlissel 22mm und 24mm

Al - Maschine waagrecht an den Flissen

25/08/2010

S ausrichten und mit einer Wasserwaage
kontrollieren.
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Anschlisse
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Iltem Description Iltem Description
1 |Netzanschluss 7 |Gas?2
2 |Verbindungskabel Absaugung 8 |iCut BNC Anschluss
3 |USB fur PC 9 |Kihlwassereingang
RS-232 fur PC .
4 (notwendig fur iCut/AlphaCam) 10 |Kuhlwasserausgang
5 |Absaugung Bearbeitungskopf 11 [Absaugung Vakuumtisch
6 |Druckluft (Gas 1)
-
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7 Maschinenaufbau
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Iltem Description Iltem Description
1 Maschine 8 Klappe Werkstlickenthnahme
2 Untergestell mit elektronischen Bauteilen 9 Hauptschalter
3 Autofocus Sensor 10 Bedienfeld — Tastatur
4 Gravurkopf 11 Warnleuchte (Option fir Durchreiche)
5 Graviertisch 12 Typenschild
6 Sicherheitsabdeckung 13 Durchreiche (Option)
7 X-Achse
>
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8 Bedienen

8.1 Tastatur - Ubersicht

trotec

laser. marking cutting engraving

0000

Ga]1 Gal 2 Zun[.s;"-; Cme
Gal1 Gakt 2 Air Lesist ar
Gas 1 Gas 2 Assis! air Press

-
J

Nr. | Beschreibung \[g Beschreibung

1| Schlisselschalter 13 | Taste Start (Wiederholen) — nur JobControl
2 | NOTAUS-Schaltknopf 14 | Taste "Shift" fir 2. Bedienebene
3 | Anzeige Interlock ein/aus 15 | LED Statusanzeige Laserstrahl
4 | Anzeige Kihlung ein/aus 16 | Taste Bearbeitungskopf nach links
5| Taste Druckluft (Gas 1) 17 | Taste Bearbeitungskopf nach rechts
6 | Taste Gas 2 18 | Taste Bearbeitungskopf nach vorne
7 | Taste Zublasung (intern) 19 | Taste Bearbeitungskopf nach hinten
8 | Anzeige Druckluft, Spannung (AC, DC) 20 | Taste Arbeitstisch aufwarts
9 | Taste Absaugung ein/aus 21 | Taste Arbeitstisch abwarts

10 | Taste Standby 22 | LED Statusanzeige

11 | Taste Pause 23 | Manometer fur Gasdruck

12| Service LED 24 | Druckregler

25/08/2010
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52\9 SP500 Bedienungsanleitung trOtec

8.2 Tastatur — Beschreibung

9 Q Schlusselschalter (1)
| NOTAUS-Schaltknopf (2)

C‘L’i“,“ Bei Betatigung wird die Maschine komplett abgeschaltet.
Gas | Fress. Fir Wiederinbetriebnahme muss der NOTAUS-Taster entriegelt
Kablung |1 werden
D | o Rﬁn‘ﬁ;s \\ Anzeige Interlock ein/aus (3)
Anzeige Interlock leuchtet, wenn die Maschine eingeschaltet

Zubl.sung
Air Lssist
Assist.air

Gasl1 Gal 2

Gat| 1
Gas 2

‘GaZ

ist und
o - - Schutzklappe oder Klappe offen ist

- - Abdeckplatte nicht montiert sind
Leuchtet Anzeige Interlock nicht, ist die Maschine flr
die Produktion bereit.

Anzeige Kihlung einfaus (4)
Zuschaltung von Betriebsmittel Gas

- Taste Druckluft (Gas 1) ein/aus (5)
- Taste Gas 2 ein/aus (6)

Druckregler (24)
zum Einstellen des erforderlichen Gasdruckes des verwendeten
Gases. Der eingestellte Druck wird auf dem:

Manometer fur Gasdruck (23)
angezeigt

Anzeige Zublasung einfaus (7)
Die Zublasung wird ein-/ausgeschaltet durch gleichzeitiges Driicken

der Tasten:
6@ “Shift” fur 2. Bedienebene (14)

und

o@ @ ¥ Absaugung ein/aus (9)

é Anzeige Druckluft, Spannung (AC, DC) (8)

leuchtet bei folgenden Zustanden:
- Druckluft fehlt
- AC-Spannungs Fehler (L1, L2, L3, N)
- DC-Spannungs Fehler (Netzteile)
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Taste Absaugung ein/aus (9)
Q ¢ ¢ Wenn gedrickt, Taste leuchtet und Absaugung des
] g i@ Vakuumtisches ist eingeschaltet

Taste Standby (10)
Wahrend dem Betrieb ist die Tastenbeleuchtung aus.
i Wenn gedrickt, Taste leuchtet und Maschine in Standby-

\ Modus, d.h.
é é é b - Laser in Bereitschaft
- Beleuchtung des Arbeitstisches ist ausgeschaltet

- Lufter der Laserréhre sind ausgeschaltet

Taste Pause (11)
Wahrend dem Betrieb ist die Tastenbeleuchtung aus.
Wenn gedrickt, Taste leuchtet und laufender Arbeitsvorgang
ist unterbrochen

Leuchte fur Sericestecker (12)
Leuchtet, wenn ein Servicestecker verwendet wird (Techniker)

Taste Start (Wiederholung) (13)
Taste fur den Start des Arbeitsprogrammes und Wiederholung
des letzten Arbeitsprogrammes
siehe hiezu Programmierhandbuch

Taste , Shift* fur 2. Bedienebene (14)
fur weitere Bedienung. Wird diese Taste gemeinsam mit nach-
stehenden Tasten gedriickt werden folgende Funktionen aktiv:
Taste Absaugung ein/aus (9):
Zublasung ein/aus
Taste Pause (11):
Unterbrechung des Arbeitsprogrammes
Tasten Bearbeitungskopf (16) bis (19) oder
Tasten Arbeitstisch (20) und (21):
Verfahren des Laserkopfes in Endstellung
(links/hinten)
Tasten Bearbeitungskopf (16) und (19)
Verfahren des Laserkopfes in Endstellung (links/hinten)
Taste Start (13):
Laser wird auf Funktion getestet

LED Statusanzeige Laserstrahl (15)
Leuchtet, wenn Laser in Betrieb
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Verfahren des Laserkopfes:
- Taste Bearbeitungskopf nach links (16)
- Taste Bearbeitungskopf nach rechts (17)
- Taste Bearbeitungskopf nach vorne (18)
- Taste Bearbeitungskopf nach hinten (19)
Durch gleichzeitiges Drucken von 2 benachbarten Tasten
(z.B. Taste 16 und 19) fahrt der Laserkopf diagonal.

Verfahren des Arbeitstisches (20, 21):

- Taste Arbeitstisch aufwarts (20)

- Taste Arbeitstisch abwarts (21)

Diese Tasten werden zum Focusieren bendotigt.
LED Statusanzeige (22)

- Blinkt 1x/sec -> Maschine betriebsbereit

- Blinkt 2x/sec -> Interlock an
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8.3 Klappe Werkstiickentnahme
+ Offnen der Klappe (1) durch Vorziehen an den
beiden Griffen

* Entnahme von Werksticken mit dem Besen (2)

» Die Halterung (3) fir den Besen besitzt
3 Magnete und wird seitlich der Maschine
angebracht

Klappe muss bei Betrieb des
Lasers geschlossen sein.

8.4 Durchreichlade (Option)

« Offnen der Durchreichlade durch
herunterklappen der Klappe (4)

+ Uberbriickungsstecker (5) fiir Durchreichlade in
die Buchse stecken

Wahrend dem Betrieb nicht
hineingreifen

=4l www.troteclaser.com

Nels, Austria, Technical Support 34/48
tel_+43 (0)7242 239-7000, fax_+43 (0)7242 239-7380, mailto: fechsupport@troteclaser.com



5%?9 SP500 Bedienungsanleitung trote c

Bedienen laser. marking cutting engraving

8.5 Tische
8.5.1 Grundgestell (mit/ohne Lamellen)

» Das Grundgestell ist mit der Z-Achse des Gerates
fix verbunden.

» Darauf werden die einzelnen Tischvarianten
- Gravurtisch
- Vakuumtisch
- Schneidtisch
gelegt (mit oder ohne Lamellen)

* Die Arretierung erfolgt durch in der Mitte befestigte
Zentrierstifte.

* Durch eine Klappe kénnen Teile, die in das
Grundgestell gefallen sind einfach entfernt
werden.

e Dazu muss der Tisch in die unterste Position
gefahren werden.

* Die Option ,Rundgravurvorrichtung“ wird direkt in
das Grundgestell gelegt.

8.5.2 Gravurtisch (Standardtisch)

* Der Gravurtisch liegt auf dem Grundgestell auf
und wird durch zusétzliche Streben gestitzt.

 Der Gravurtisch ist nur zum Gravieren von
schweren Gegenstanden, wie z.B. Metalle,
Marmor, Granit Glas, schwere Holz- und
Acrylteile.

» Zwei ausschwenkbare Griffe (1) erleichtern das
Herausheben des Gravurtisches
Dazu Griffe (1) nach oben schwenken
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8.5.3 Vakuumtisch

e Der Vakuumtisch liegt auf dem Grundgestell auf
und wird durch zusatzliche Streben gestitzt.

e Der Vakuumtisch ist nur zum Gravieren und/oder
Schneiden von dinnen und leichten Materialien, wie
z.B. Folien, Kunststofflaminate, Furniere, diinne
Holzplatten, Papier, Pappe udgl.

e Die gesamte Auflageflache des Vakuumtisches
muss abgedeckt sein, um den maximalen
Vakuumeffekt zu gewahrleisten

e Zwei ausschwenkbare Griffe (1) erleichtern das
Herausheben des Gravurtisches
Dazu Griffe (1) nach oben schwenken

e Um eine noch bessere Auflage (2) zu
gewahrleisten wird die Option ,Auflage“ empfohlen

8.5.4 Schneidtisch

e Der Schneidtisch liegt auf dem Grundgestell auf
und wird durch zusatzliche Streben gestiitzt.

e In den Schneidtisch werden speziell geformte
Luftleitbleche eingesetzt. So werden die Teile,
die in das Grundgestell gefallen sind, vom Laser
nicht beschadigt.

Es kdnnen auch selbstgefertigte Lamellen aus
Acryl verwendete werden.

Gefahr beim Arbeiten mit dem Schneidtisch!

Sollten nicht alle Trennbleche im Schneidtisch verwendet werden besteht durch
die Reflexion des Laserstrahles Brandgefahr.

Unterhalb der Trennbleche ein reflexionsfreies Material einlegen

=4l www.troteclaser.com

25/08/2010 Trotec Produktions- und Vertriebs GmbH_Linzer Strasse 156, A-4600 Wels, Austria, Technical Support 36/48
tel_+43 (0)7242 239-7000, fax_+43 (0)7242 239-7380, mailto: {echsupport@froteclaser.com




SP500 Bedienungsanleitung trote c

Bedienen laser. marking cutting engraving

8.6 Linsen

Die folgenden Linsen sind fiir den SP500 verfiigbar.

2¢ 2,5¢ 2,5 Abstand
Schwarz silber hellgriin
# 15359 # 15410 # 30659

3.75“ RGV 5¢
violett blau

# 30645 # 15411
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8.7 Bedienung

Maschine mit Schlissel (1) freigeben

Kontrolle ob NOTAUS-Taster (2) entriegelt ist
Hauptschalter (3) einschalten

Laserkopf in vorderste Position bringen
Taste @

Linse (4) reinigen, einsetzen und fixieren

Duse (5) montieren

Laserkopf zum Referenzpunkt fahren durch
gleichzeitiges Betatigen der

Tasten (D OA)
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Drive the work table downward
Taste
Material auf Tisch legen

Laser fokussieren

Focustool (6) auf Laserkopf aufsetzen

Arbeitstisch nach oben fahren, bis Focustool herabfallt
Taste

Maschine ist nun produktionsbereit
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9 Wartung

9.1 Reinigung der Optiken am Laserkopf

25/08/2010

Reinigung des Spiegels (1):

Beide Schrauben I6sen (2)
Spiegeleinheit abnehmen (3)
Spiegel (1) auf Beschadigung kontrollieren

Spiegel (1) reinigen mit Reinigungsflissigkeit und
Reinigungstichern
Spiegel (1) erneut auf Beschadigung kontrollieren

e Spiegeleinheit (3) aufsetzen und mit den beiden
Schrauben (2) sichern

Reinigung 5*Linse (4):

5%Linse (4) herausdrehen

5%Linse (4) auf Beschadigung prifen

5%Linse (4) beidseitig reinigen mit
Reinigungsmittel und Reinigungstuch
5%Linse (4) nochmals auf Beschadigungen priifen

Reinigung Linse (5) und (6)

e Linse (5) und (6) durch Hineindrehen der Fixierung
(7) lockern

e Linse (5) und (6) entnehmen

e Linse (5) und (6) auf Beschadigung prifen

e Linse (5) und (6) beidseitig reinigen mit
Reinigungsmittel und Reinigungstuch

e Linse (5) und (6) erneut auf Beschadigung prifen

e Linse (5) und (6) einsetzen und mit Fixierung (7)
klemmen
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9.2 Reinigung der Spiegel

e Abdeckung entriegeln (1)
- Werkzeug: metrischer Inbusschlissel 10 (6)

e Abdeckung (1) an den Griffen abnehmen

3 Spiegel (2) missen gereinigt werden:

®Beide Schrauben |6sen (3)
e Spiegeleinheit entfernen (4)
e Spiegel (5) auf Beschadigung kontrollieren

e Spiegel (5) mit Reinigungsflissigkeit und
Reinigungstiichern reinigen

e Spiegel (5) erneut auf Beschadigung kontrollieren

e Spiegeleinheit (4) wieder montieren und mit den
beiden Schrauben (3) sichern
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9.3 Wartungsplan

taglich |Wochentlich| Monatlich Jahrlich
Laser
Linse, Spiegel #4[] Kontrolle
Reinigung
wenn notig
Spiegel #1...3 Kontrolle
Reinigung
wenn notig
Tisch und Lineale!] Reinigung
Gesamter Arbeitsraum — Reinigung
generelle Reinigung!’
Absaugsystem
Taschenfilter
Filtermatte
: Entsprechend Handbuch des Absaugsystems.
Schwebstofffilter
Aktivkohle
Kiihlung | | |

Pumpenfilter
Konendsor - Heizkdrper
Kahlflussigkeit

Pumpe

Entsprechend Handbuch des Kuhlsystems.

Detaillierte Erklarungen zu Wartungsarbeiten an Absaugung und Kuhlaggregat
entnehmen Sie bitte den jeweiligen Handbuchern.
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10 Anhang
10.1 EU - Konformitatserklarung

Der Hersteller

TROTEC Produktions u. Vertriebs GmbH.
Linzer Stral’e 156,
A-4600 Wels, 00.,
AUSTRIA

erklart hiermit fir das nachstehende Erzeugnis

TROTEC 8018 SP1500
Model N° 8018 SP1500

die Ubereinstimmung mit den folgenden Richtlinien:

2006/42/EG Maschinenrichtlinie
2006/95/EG Niederspannungsrichtlinie
2004/108/EG EMV Richtlinie

Bei der Auslegung und dem Bau dieses Erzeugnisses harmonisierte Normen
angewendet:

- EN 1ISO12100 Sicherheit von Maschinen
- EN 60335-1/2007 Sicherheit elektrischer Gerate
- EN 55014-1/2006 Elektromagnetische Vertraglichkeit
- EN 55014-2/1997
- EN 60204-1 Sicherheit von Maschinen — elektr. Ausristung
- EN 60825-1/2007, EN 60825-4/2006 u. EN 60825-14/2006
Sicherheit von Laser-Einrichtungen
- EN 60950/2006 Sicherheit von elektrischen Einrichtungen der Informationstechnik
einschlielich elektrischer Biromaschinen
- EN 55022/2008 u. EN 55024/2003 Elektromagnetische Vertraglichkeit

Wels, Trotec Produktions u. Vertriebs Ges.m.b.H
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10.2 Abnahmeprotokoll

Sehr geehrter Kunde!

Wir ersuchen um Bestétigung
der ordnungsgemalfen
Ubergabe der Maschine

Bitte Ubergeben Sie eine Kopie
dieses Dokumentes, ausgefullt
und firmenmaRig unterzeichnet,
einem Mitarbeiter unseres
Vertriebspartners zur
Weiterleitung an den Hersteller.

Besten Dank.

25/08/2010

Zutreffendes bitte ankreuzen:

Uberprift

Netzspannung Uberpruft

Probelauf durchgeflihrt
Mangel festgestellt

Oooooooooo O

Die Maschine mit der

trotec

laser. marking cutting engraving

Maschinenteile auf eventuelle Transportschaden

Maschinenteile gemal Lieferschein Uberpruft
Aufstellung der Maschine besprochen
Inbetriebnahme der Maschine besprochen
Bedienung der Maschine besprochen
Wartung der Maschine besprochen

Sicherheitshinweise besprochen

Maschinenbezeichnung: SP500

ist gemaf den angefuhrten Punkten Uberpruft und
ordnungsgemal tbergeben worden.

Ort, Datum

Firmenstempel/ Unterschrift
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10.3

Mitarbeiter/Eingewiesene(r):

Einweisungsprotokoll

Einweiser:

Datum

der Einweisung:

Der o.a. Mitarbeiter wurde in die Bedienung dieser Lasersystem SP500 eingewiesen,
insbesonder in den Punkten:

Maschinenfunktion

Gefahrenstellen

Gefahrenhinweise

Position NOT-AUS Taster

Personliche Schutzausristungen

Betriebsmittel

Arbeitsablauf

Rusten

Inbetriebsetzung und Aullerbetriebsetzung

Meldung bei nicht erwartungsgemafem Arbeitsergebnis und zu treffende Malinahmen
Meldung bei Stérungen und einzuleitende MaRnahmen
Zustandigkeit fur die Stérungsbehebung

Betriebsanleitung und deren Aufbewahrungsort zur Einsichtnahme

Unterschrift des Einweisers Unterschrift des Eingewiesenen
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10.4 Antwortformular

Wenn ein Problem mit dem Gerat auftritt, bitten wir Sie, folgende Informationen zu notieren und
zusatzlich eine Service-Datei zu erstellen.

Datum
Maschinendaten Kontaktdaten
Seriennummer Name
JobControl Version Bundesland
Treiber Version Telefonnummer
Layout Software Email Adresse
Firmware Version

Problembeschreibung

Scheint eine Fehlermeldung am Monitor auf, wenn ja welche?

Was geschah bevor der Fehler auftrat? (Gewitter, Windows-Update,...)

Was wurde versucht um das Problem zu beheben?

Bitte senden Sie die Informationen an Ihren Handler oder an techsupport@ftroteclaser.com.
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10.5 Erstellung einer Service-Datei

1. JobControl starten und die Option Einstellungen > Service-Datei erstellen wahlen.

# TROTEC JobControl 9.3.4 - [Platel]

[ Datei Bearbeiten Gravierer Plathe Nalgees N2 Ansicht Fenster  Hife

_[j E ﬁ’" @ . = . | Material Yorlage Definieren. .. Skrg+M
— —|  @rofen Yorlage Definieren, ., Skrg+i
B mim ' |-

1% [Tl g
§|9tandard

B - 4 GGi0 14

T T T

2. Das Fenster ,Service-Datei speichern unter 6ffnet sich, bitte wahlen Sie einen Ablageort
aus und klicken Sie auf ,Save”.

Savein: | (L) My Documents _:_l o 5% Ef-
r | 3DWIAComposer [ wMvare Images

Lsé |CTIEluetooth Exchange Folder 4 + afbeeldingz. 3 .cdr
My Recent I3 Corel User Files B Default.rdp
Documents |0l WebCam Central ravjet-tesk, FH11

@ Elnst r;j Servicelog.bxk

- (@] Meine Websites {T} shexview_setup.exe
Desktop =By music ) spzode

- EM';; Pictures
,) @My Yideas
I3y irkual Machines
bp Dlocuments RS

= I=h5afeMet Sentinel
%! IChUpdaters

&Tg File name: JSewiceLDg.t:-:t __"_'] Save
=l

MyMetwork  Saveastpe: | Cancel
Places

>
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3. Das Fenster ,Grafikdatei befligen” scheint auf. Bitte wahlen Sie das Layoutfile aus, das
zuletzt an die JobControl gesendet und eventuell einen Fehler verursacht hat (Beispiele:
CoreDrawl, Photoshop, AutoCAD Datei,...). Klicken Sie auf ,,Open®.

Grafikdatei beifiigen

Look ir: | (L) My Documents :J

iy Recent
Drocuments

Deskiop

bp Dlocuments
by Computer
by M ebwork,
Flaces

- E £ BE-

| 3DWIAComposer
ICT1Eluetooth Exchange Folder
I3 Corel User Files
|0l WebCam Central
|E:|Inst

(@]meine websites
M';.f Music

@My Pictures

@My Wideos

I3y irkual Machines
RS

I=h5afeMet Sentinel
IChUpdaters

[ wMvare Images

i + pfbeelding2 3. cdr
‘0 Defaulk,rdp
rarviet-test FH11

E] Servicelog. bxk

laﬁ shexview_setup.exe

spz049

File name:

Filez of type: |
[~ Open as read-only

__:] Open |
:J Cancel |

A

4. Abschliel3end bestatigt folgendes Fenster die erfolgreiche Erstellung der Service-Datei.

JobControl

File successfully created :

4

Ik |

c:hdatentfuernkraiMy Documentsh Servicelog. kxk

5. Bitte senden Sie die Service-Datei an Ihren Handler oder an techsupport@ftroteclaser.com.
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